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TPM防水施工方案










辽宁东禹防水材料有限公司
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二〇二〇年
	工程名称
	
	施工单位
	辽宁东禹防水工程有限公司

	交底部位
	屋面
	工序名称
	防水工程施工

	交底摘要：TPM反应粘防水卷材+水泥基渗透结晶


[bookmark: _Toc23620][bookmark: _Toc14768]一、编制依据
	[bookmark: _Toc28177][bookmark: _Toc367535152]《屋面工程防水技术规范》
	GB50345-2012

	《湿铺防水卷材》 
	   GB/T35467-2017

	《水泥基渗透结晶型防水材料》    
	GB18445-2012

	《屋面工程质量验收规范》   
	 GB50207-2012


[bookmark: _Toc19760]二、防水材料选用表
	部位
	材料
	防水等级

	屋面
	
	1.5mm厚TPM反应粘防水卷材（双面）
水泥基渗透结晶
	一级设防


[bookmark: _Toc4294][bookmark: _Toc15495][bookmark: _Toc361645075][bookmark: _Toc362702542][bookmark: _Toc367535153]三、施工准备
1. 基层要求
1.1 铺贴防水层的基层表面，应达到设计要求的强度并验收合格。
1.2 结构层达到表面平整及坚实时可不做找平处理，如有翻砂或麻面质量情况需找平处理。
1.3 阴阳转角部位、管根、预埋件等节点部位应用水泥砂浆抹成半径50mm的圆弧。基层表面如有残留的砂浆硬块及突出钢筋头，应铲除打磨干净。
1.4基层应具有足够的强度，坚实、牢固。
1.5基层与突出屋面结构的交接处和基层转角处，均应做成圆弧，且整齐平顺。（圆弧半径50～100mm）。
1.6水泥砂浆找平层应平整、压光、不得有酥松、起砂、起皮等现象。
1.7不得有明显凹凸、松动、鼓包、裂缝、麻面等现象。
1.8平整度应用2m长直尺检查，找平层与直尺间的空隙不得超过5mm。
[bookmark: _Toc10578][bookmark: _Toc5464][bookmark: _Toc7692][bookmark: _Toc208][bookmark: _Toc25488][bookmark: _Toc19235][bookmark: _Toc5515][bookmark: _Toc19466][bookmark: _Toc223756093][bookmark: _Toc18018]2、技术及材料准备
2.1结合图纸及施工方案，针对工程细部节点认真研习，熟知具体步骤及相应做法。
[bookmark: _Toc31632][bookmark: _Toc23487][bookmark: _Toc223756101][bookmark: _Toc223756102]2.2材料要求在阴凉通风处存放，材料宜立放，禁忌直接在日光下暴晒。

[bookmark: _Toc9518][bookmark: _Toc525][bookmark: _Toc8448]四、施工准备
1、材料准备
1.1进场材料应在阴凉通风处存放，卷材宜立放，高温、雨天应做好遮盖保护工作。
2.1材料进场时提供产品合格证、产品出场检测报告送至总包单位存档，同时进行现场三方（建设单位或总包单位、监理单位、施工单位）见证取样后送至专业检测机构检测复检，检测合格的材料方可使用。
2、施工机具准备
	工具名称
	用途
	备注

	基层清理工具
	钢丝刷
	节点清理
	[image: ]

	
	扫帚
	基面垃圾清理
	[image: ]

	
	小平铲
	基面浮浆清除
	[image: ]

	
	锤子
	基面浮浆清除
	[image: ]

	
	凿子
	基面浮浆清除
	[image: ]

	施工
工具
	电动搅拌器
	搅拌水泥浆料
	[image: ]

	
	拌浆桶
	配制水泥浆料
	[image: ]

	
	刮板
	赶浆排气
	[image: ]

	
	辊筒
	刮涂水泥浆料
	[image: ]

	
	裁纸刀
	  裁取卷材、
割隔离膜
	[image: ]

	
	钢卷尺
	定位、量取卷材
	[image: ]

	
	墨盒
	定位弹线
	[image: ]

	防护
工具
	安全帽
	安全防护
	[image: ]

	
	橡胶手套
	安全防护
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	安全带
	安全防护
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	平底橡胶鞋
	安全防护
	[image: ]


      
3、人员准备
3.1根据工程量及工期要求，合理配备防水施工人员及班组数量，确保施工质量和工期如期完成。                                  
	人员分班、分工表

	名称
	工作内容
	人员数量

	胶浆工
	
	①胶浆稠度控制，胶浆拉丝状态
②均匀摊涂基面胶浆
	3

	卷材铺贴工
	
	卷材铺贴于涂好胶浆的基面上，拉抻对正。
	4

	赶浆排气工
	
	卷材与基面间胶浆连续均匀排出
	2

	
	人员合计（每个班组人员数量保证）
	9


4、现场技术交底
4.1防水施工前，由现场施工管控工程师或区域负责人对施工人员强化施工管控要点——①基层清洁及润湿、②施工前明水清理、③胶浆配比④、赶浆排气，并明确每一步在防水当中起到的作用。
4.2结合施工现场，明确防水施工后浇带、变形缝等部位细部做法。
4.3配备专业的现场技术人员，专业施工指导。
4.4底板防水层规范规定可采用空铺法施工，本方案施工方式为湿铺垫层工艺。
[bookmark: _Toc9267]五、屋面防水施工工艺做法
1、卷材施工流程
基层清理→配制素水泥浆→细部节点加强处理→试铺防水卷材→铺贴防水卷材→赶浆排气→收口处理→质量检查、修补→验收→做保护层。
[bookmark: _GoBack]2、卷材施工要点及要求
（1）配制水泥基渗透结晶泥浆：选用强度等级不低于42.5R级普通硅酸盐水泥，渗透结晶“母料”+水泥按1:5比例配置成“混合料”；配浆=混合料：水=1:0.5。素水泥浆应在施工全程随配随用。
[bookmark: _Hlk494038939]（2）细部节点加强应按规范要求设置防水加强层或进行相应处理；阴阳角附加层宽度为500mm，沿阴角线或阳角线对称铺贴；
（3）试铺防水卷材：
①	观察卷材是否有设置边膜（用于与相邻卷材长边搭接），如卷材未设置边膜，需现场使用壁纸刀沿长边边沿80mm宽处裁划顺直底膜分割线；
②	根据搭接边位置确定卷材铺贴方向，在基层表面展铺卷材，释放卷材内部应力；
③	根据短边错缝搭接原则，按弹线位置或搭接控制线对卷材进行定位和裁切，相邻两幅卷材短边错开长度不小于1/3幅宽；


（4）铺贴防水卷材：
①	卷材铺贴由三位操作人员协作完成，操作内容包括：推滚卷材、撕膜、刮涂胶浆、搭接处理；
[bookmark: _Hlk494039272]②	一人沿铺贴方向向前刮涂水泥胶浆，另外两人在后方两侧推动卷材向前滚动。其中，一侧操作人员边推滚边向后撕去卷材大面隔离底膜，另一侧操作人员根据相邻卷材搭接边控制搭接宽度和滚动路径，同时手压本幅卷材边膜保持其不位移；
③	刮涂水泥胶浆时，不得污染已铺设的加强层卷材，大面卷材应与加强卷材本体自粘；
④	待本幅卷材整体铺贴完毕后，再进行搭接处理。
（5）卷材搭接：
①	相邻卷材采用本体预留搭接边自粘搭接；
②	将本幅卷材边膜与相邻卷材搭接预留隔离膜分别反折，向外拉扯去除隔离膜；
③	操作人员手持小压辊，由内向外以垂直于卷材长边方向边压实边向前移动；
④	如搭接面被污染失去粘性，应先擦拭干净，使用热风枪辅助加热至其恢复粘性后，再进行搭接；
（6）压实排气：
与基层初步粘贴的卷材应进行压实、排气，以保证卷材与基层的紧密粘贴，防止空鼓。
（7）收口处理：
大面卷材铺贴完毕后，应对卷材端头进行收口，收口处理应符合规范要求。
（8）质量检查：
整体施工完毕后，应对防水整体表观质量、搭接质量、局部节点处理等项目进行检查，如发现有质量缺陷，应立即修补。
（9）合格验收：
确认合格并通过验收后，及时隐蔽，做好成品保护。
（10）做保护层:
屋面防水层上的细石混凝土保护层厚度不应小于40mm厚。










[bookmark: _Toc14559][bookmark: _Toc20486][bookmark: _Toc16992]

六、成品保护措施
[bookmark: _Toc275347719][bookmark: _Toc257297517][bookmark: _Toc366067221][bookmark: _Toc274918110][bookmark: _Toc271717034]1、卷材铺贴完成后防水层未验收交接前，现场做好警示隔离工作，严禁防水无关人员在防水层上行走踩踏。
2、在防水层的施工过程中，施工人员须穿软底鞋，严禁穿带钉子或尖锐突出的鞋进入现场，以免破坏防水层。
3、不得在已验收合格的防水层上打眼凿洞，所有预埋件均不得后凿、预埋件不得后做，如必须穿透防水层时，必须提前通知我方现场管理人员，以便提供合理的建议并进行及时的修补。
[bookmark: _Toc4187][bookmark: _Toc10587][bookmark: _Toc8352]七、安全文明施工措施
1、建立安全生产管理体系：项目经理为本工程项目安全生产、文明施工第一责任人， 技术负责人和安全员统一抓各项安全生产、文明施工管理措施的落实工作。
2、上岗前教育：对全体施工人员进行安全生产教育，考核合格后方可上岗，施工前进行安全技术交底。
3、正确使用安全“三宝”：进入施工现场统一着装，必须戴安全帽；高空作业必须系好安全带，安全带与固定物的拉结必须加强检查；建筑物的临边洞口处必须设置安全防护栏杆及警语牌。
4、防雨措施：设专人掌握气象信息，及时作出大风、大雨预报，采取相应技术措施，防止发生事故；禁止在台风、暴雨等恶劣的气候条件下进行室外施工。
5、遵章施工：遵守有关市容、场容管理制度，加强现场用水、排污的管理，做到场地整洁，搞好现场清洁卫生。
6、不在施工现场或其它设置有禁烟标志的场所内吸烟。
7、施工现场和施工建筑物内外不得随地大小便，现场内厕所保持清洁。
8、场地整齐：进入施工现场的各种机械设备、半成品、原材料等，均须按指定位置，堆放整齐，不得随意乱放，以保证道路畅通。
9、工完料清：对施工人员进行文明教育，做到谁做谁清，工完料清，场地干净。
10、做好劳动保护，合理安排作息时间，配备施工预备力量，控制现场噪音、粉尘，减少对周围环境的影响。


后附：GB/T 35467-2017 湿铺防水卷材标准
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辽宁东禹防水材料有限公司
2020年4月27日
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